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STAVBA V 5522 – Výměna vedení; SO 01 DOKUMENTACE: 

 Konstrukční výkresy stožárů ED 17-9-5017 
P. Č. ČÍSLO DOKUMENTU NÁZEV POZNÁMKA 

1 3EI 13062 Nosný stožár typu U15+0  
2 3EI 09242 Nosný stožár typu U15+0 - patka  
3 3EI 13063 Nosný stožár typu U15+3  
4 3EI 09243 Nosný stožár typu U15+3 - patka  
5 3EI 13064 Nosný stožár typu U15+6  
6 3EI 09244 Nosný stožár typu U15+6 - patka  
7 3EI 13065 Nosný stožár typu U15+9  
8 3EI 09245 Nosný stožár typu U15+9 - patka  
9 3EI 13066 Nosný stožár typu U21+12  
10 3EI 09246 Nosný stožár typu U21+12 - patka  
11 3EI 09207 Kotevní stožár typu V11+0  
12 3EI 09210 Kotevní stožár typu V11+0 - patka  
13 3EI 09148 Kotevní stožár typu V11+3  
14 3EI 09150 Kotevní stožár typu V11+3 - patka  
15 3EI 09149 Kotevní stožár typu V11+9  
16 3EI 09152 Kotevní stožár typu V11+9 - patka  
17 3EI 09209 Kotevní stožár typu V11+12  
18 3EI 09211 Kotevní stožár typu V11+12 - patka  
19 3EI 09204 Kotevní stožár typu V13+0  
20 3EI 12111 Kotevní stožár typu V13+0 - patka  
21 3EI 09140 Kotevní stožár typu V13+3  
22 3EI 12112 Kotevní stožár typu V13+3 - patka  
23 3EI 09131 Kotevní stožár typu V15+0  
24 3EI 12116 Kotevní stožár typu V15+0 - patka  
25 3EI 09277 Kotevní stožár typu V30+0  
26 3EI 13047 Kotevní stožár typu V30+0 - patka  
27 2EI 12100 Kotevní stožár typu P26+3  
28 3EI 12142 Kotevní stožár typu P26+3 - patka  
29 ED07-1-1104e Stožár typu IH  
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Poznámka :  1) Šířka konzol 114mm a 104mm v Řezu 1-1 až 3-3 je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.
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2) U stykových příložek dříků stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.
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ŠROUBY     8.8

MATERIÁL : OCEL       S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary
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STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

12/2009

ŠROUBY 8.8

MATERIÁL : OCEL S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

M 1:10

DETAIL A

Přírůstek šířky 50mm/m

Poznámka :  1) U stykových příložek rohových úhelníků je uvedena minimální tloušťka a šířka.

Čelní stěna Boční stěna

Starý výkres:

Revize : 5/2013
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Poznámka :  1) Šířka konzol 114mm a 104mm v Řezu 1-1 až 3-3 je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.
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2) U stykových příložek dříků stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.
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Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1
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1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135
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7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary
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Čelní stěna Boční stěna
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STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

12/2009

ŠROUBY 8.8

MATERIÁL : OCEL S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

M 1:10

DETAIL A

Přírůstek šířky 50mm/m

Poznámka :  1) U stykových příložek rohových úhelníků je uvedena minimální tloušťka a šířka.

Starý výkres:

Revize : 5/2013
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7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

M 1:10

DETAIL A

Přírůstek šířky 50mm/m

Poznámka :  1) U stykových příložek rohových úhelníků je uvedena minimální tloušťka a šířka.

Čelní stěna Boční stěna

Starý výkres:

Revize : 5/2013



A

I

1

2

II
I

S3
-4

M
16

/J
V

3

IV

V
II

S4
-6

M
20

/J

Přírůstek šířky 50mm/m

V
II

I

1M
12

U
PE

10
0

A

I

1

II
I

2

3

V

IV

V
II

V
II

I

7502x8008003x750750
50

4x800

ROHOVÉ ÚHELNÍKYL50x50x4

L35x35x4
1M16-Boční v.
2M16-Čelní v.L50/6 1M20L60x60x6 L45x45x4 1M16 PŘÍČKY1M12

L35x35x4 1M12 DIAGONALY

S1
-4

M
16

/J

1000

10x590

5900

4000 3800 3800

27
00

35
00

88
5

88
5

36450

24850

10x590

5900555030503200

L45/4 L45x45x4
L60x60x6

1M16-Boční výplet
2M16-Čelní výplet

ŘEZ  I-I, III-III, IV-IV,VI-VI

a

a

ŘEZ  V-V,VII-VII až X-X

PŘ

a

a

DG

PŘ

Pl.6-60x306

Pl.6-60x295

Pl.6-60x300VIII - VIII   

V - V          

VII - VII             

IV - IV

III - III             

ŘEZ

 I - I               

L45x45x4

L60x60x6                      L60x60x6

L60x60x6                      L60x60x6

L45x45x4                      L45x45x4

L60x60x6

1180 1M16

2M16

1M16

1M20 L35x35x4

L35x35x4

L35x35x41M16

1M16

1M20

1M16

1M12

1M12

1M12

Boční výplet

L45x45x4

L45x45x4

RÁM
Čelní výplet

L50x50x6

L50x50x6

RÁM[mm]
a

ŠROUB

2M16

2M16

DGŠROUB

1M16

1M16

DIMENZE

ŠROUB

1M12

1M12

1M12

ŠROUB

885

885

885

885

885

750

3000

L50/6 2M16-Čelní v.
1M16-Boční v.L45/4

6x533,3

S2
-4

M
16

/J

2M
12

   
L5

0/
4

2M
12

   
L5

0/
4

27
00

II
IIB

27
00

27
00

35
00

2x725

VI - VI             L45x45x4                      L45x45x41M16 1M16885

V
I

V
I

Poznámka :  1) Šířka konzol 114mm a 104mm v Řezu 1-1 až 3-3 je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.

1M
12

V
Ý

PL
ET

  L
35

/4

1M
12

V
Ý

PL
ET

  L
35

/4

1M
12

V
Ý

PL
ET

  L
35

/4

Pl
. t

=1
0m

m
ší

řk
a=

80
m

m

Pl
. t

=8
m

m
ší

řk
a=

60
m

m

Pl
. t

=6
m

m
ší

řk
a=

60
m

m

2) U stykových příložek dříků stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.

ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

5/2013

ŠROUBY     8.8

MATERIÁL : OCEL       S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

400

2950

4x737,5

IX
IX

Pl.6-60x300IX - IX L45x45x4                      L45x45x41M16 L35x35x41M16 1M12 1M121475

19
17

,5

L120x120x12

10x590

5900

S8
-6

M
24

/J

X
X

885

88
5

ŘEZ  II-II
L60/6
1M16

L35/4
1M12

B
oč

ní
 st

ěn
a

Čelní stěna

Pl.6-60x315X - X L45x45x4                      L45x45x41622,5 1M16 L35x35x41M16 1M12 1M12

Pl
. t

=1
4m

m
ší

řk
a=

10
5m

m

1M16L60x60x6

L5
0/

4 
  2

M
16

L45x45x4 1M16L45x45x4 1M16

L120x120x12

L60x60x6 1M16
e1=25mm

885

2M16
L60x60x6

1M12

1M12

2M20
L70x70x6

1M12

ŘEZ  3-3

L35/4

L35/4

2700

10
4

L35/4

L50/6

PŘÍČKY

ROHOVÝ ÚHELNÍK

DIAGONÁLY

L60/6
1M16

11
4

2700

ROHOVÝ ÚHELNÍK

L70/6
1M16

885

L60x60x6

1M12

1M12

ŘEZ  2 - 2ŘEZ  1-1

2M16

3500

885

L35/4

L35/4

2700

1M16

DIAGONÁLY

3500

PŘÍČKY

L60/6

11
4

2700

2M16
Pl. t=8mm

L50/5
1M16

L50/5

L50/5
1M16

L50/5
1M16

1M12L35/4

L35/4
1M12, e1=35mm

L35/4
1M12, e1=25mm

2M16
Pl. t=8mm

2M16
Pl. t=8mm

2M16
Pl. t=8mm

2M16
Pl. t=8mm

753,52x752 753,5 2x752

753,52x752 753,5 2x752 2M16
Pl. t=8mm

1019 2x1019,25 10192x1019,25

e1=30mm
1M16

e1=30mm
1M16, e1=35mm

L35/4
1M12

L50/6
1M16, e1=35mm

ROHOVÝ ÚHELNÍK

DIAGONÁLY

PŘÍČKY

RÁM

RÁM připojení konzol na dřík

L60/6 885 L50/4

L60/6
2M16

1M20

2M16
L60/6

2M12

DETAIL B - 
M 1:50

VÝPLET L35/4
1M12L60/6

2M16

e1=33mm

L120x120x10L110x110x10L100x100x8L70x70x6

1M20L60x60x61M20L60x60x6 1M16L60x60x6

L80x80x6

L60x60x6 1M20 L60x60x6
e1=42mm

1M20
e1=38mm e1=30mme1=33mm e1=40mm

S5
-6

M
20

/J

S6
-6

M
24

/J
Pl

. t
=1

2m
m

ší
řk

a=
10

5m
m

Pl
. t

=1
0m

m
ší

řk
a=

10
0m

m

S7
-6

M
24

/J
Pl

. t
=1

2m
m

ší
řk

a=
10

5m
m

Pl
. t

=6
m

m
ší

řk
a=

60
m

m

Revize : 5/2013

3EI 09240

Starý výkres:

ŘEZ  A - A

1M12
L100/10

M 1:50
450

300

30
0

1M12
UPE100

3M12
Pl. t=6mm

30
045

0



Čelní stěna Boční stěna

ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

12/2009

ŠROUBY 8.8

MATERIÁL : OCEL S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

Poznámka :  1) U stykových příložek rohových úhelníků je uvedena minimální tloušťka a šířka.

M 1:10

DETAIL A

Přírůstek šířky 50mm/m

Starý výkres:

Revize : 5/2013



A

I

1

2

S5
-6

M
20

/J

S3
-4

M
16

/J
V

3

IV

V
II

S4
-6

M
20

/J

Přírůstek šířky 50mm/m

V
II

I

S6
-6

M
24

/J

1M
16

U
PE

10
0

A

I

1

II
I

2

3

V

IV

V
II

V
II

I

400

7502x8008003x750750
50

4x800

ROHOVÉ ÚHELNÍKYL120x120x10L110x110x10L100x100x8L70x70x6L50x50x4

L35x35x4
1M16-Boční v.
2M16-Čelní v.L50/6 1M20L60x60x6 L45x45x4 1M16 PŘÍČKY1M12

L35x35x4 1M201M12 L60x60x61M20L60x60x6 1M16L60x60x6 DIAGONALY

S1
-4

M
16

/J

1000

10x590

5900

4000 3800 3800

27
00

35
00

88
5

88
5

39400

27800

10x590

5900555030503200

L45/4 L45x45x4
L60x60x6

1M16-Boční výplet
2M16-Čelní výplet

750

3000

L80x80x6

L60x60x6 1M20

L50/6 2M16-Čelní v.
1M16-Boční v.L45/4

6x533,3

S2
-4

M
16

/J

2M
12

   
L5

0/
4

2M
12

   
L5

0/
4

27
00

II
IIB

20
65

L60x60x6

27
00

27
00

35
00

2x725

V
I

V
I

e1=42mm
1M20

e1=38mm

1M
12

V
Ý

PL
ET

  L
35

/4

1M
12

V
Ý

PL
ET

  L
35

/4

1M
12

V
Ý

PL
ET

  L
35

/4

IX X

IX X
S7

-6
M

24
/J

S8
-6

M
24

/J

L120x120x12

L45x45x4 1M16

1M16L60x60x6

10x590

5900

L120x120x12

L45x45x4 1M16

1M16L60x60x6

10x590

5900

Pl
. t

=1
4m

m
ší

řk
a=

10
5m

m

Pl
. t

=1
2m

m
ší

řk
a=

10
5m

m

Pl
. t

=1
2m

m
ší

řk
a=

10
5m

m

Pl
. t

=1
0m

m
ší

řk
a=

10
0m

m

Pl
. t

=1
0m

m
ší

řk
a=

80
m

m

Pl
. t

=8
m

m
ší

řk
a=

60
m

m

Pl
. t

=6
m

m
ší

řk
a=

60
m

m

PŘ

Pl.6-60x306

Pl.6-60x295

Pl.6-60x300VIII - VIII   

V - V          

IV - IV

III - III             

ŘEZ

 I - I               

L45x45x4

L60x60x6                      L60x60x6

L60x60x6                      L60x60x6

L45x45x4                      L45x45x4

L60x60x6

1180 1M16

2M16

1M16

1M20 L35x35x4

L35x35x4

L35x35x41M16

1M16

1M20

1M16

1M12

1M12

1M12

Boční výplet

L45x45x4

L45x45x4

RÁM
Čelní výplet

L50x50x6

L50x50x6

RÁM[mm]
a

ŠROUB

2M16

2M16

DGŠROUB

1M16

1M16

DIMENZE

ŠROUB

1M12

1M12

1M12

ŠROUB

885

885

885

885

885

Poznámka :  1) Šířka konzol 114mm a 104mm v Řezu 1-1 až 3-3 je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.

ŘEZ  I-I, III-III, IV-IV,VI-VI

a

a

ŘEZ  V-V,VII-VII až X-X

PŘ

a

a

DG

885

88
5

ŘEZ  II-II

B
oč

ní
 st

ěn
a

Čelní stěna

připojení konzol na dřík

L60/6 885 L50/4

L60/6
2M16

1M20

2M16
L60/6

2M12

DETAIL B - 
M 1:50

VÝPLET L35/4
1M12

VI - VI             885 L45x45x4                      L45x45x4

VII - VII   

1M16 1M16

2) U stykových příložek dříků stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.

Pl.6-60x300IX - IX L45x45x4                      L45x45x41M16 L35x35x41M16 1M12 1M121475

Pl.6-60x315X - X L45x45x4                      L45x45x41770 1M16 L35x35x41M16 1M12 1M12

L60/6
1M16

L35/4
1M12

ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4
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ŠROUBY     8.8

MATERIÁL : OCEL       S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary
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ŠROUBY 8.8

MATERIÁL : OCEL S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

Poznámka :  1) U stykových příložek rohových úhelníků je uvedena minimální tloušťka a šířka.

M 1:10
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Přírůstek šířky 50mm/m

Starý výkres:

Revize : 5/2013
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Poznámka : 1) Šířka konzol 225mm v Řezu 1-1 až 3-3 je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.

18
85

400

1250

ROHOVÝ ÚHELNÍK

DIAGONÁLY

PŘÍČKY

ŠROUBY     8.8

MATERIÁL : OCEL       S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary
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Čelní stěna Boční stěna
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Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4
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ŠROUBY 8.8

MATERIÁL : OCEL S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

Poznámka :  1) U stykových příložek rohových úhelníků je uvedena minimální tloušťka a šířka.

Přírůstek šířky 50mm/m
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Poznámka : 1) Šířka konzol 225mm v Řezu 1-1 až 3-3 je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.
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MATERIÁL : OCEL       S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary
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2) U stykových příložek dříků stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.
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STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

3/2010

ŠROUBY 8.8

MATERIÁL : OCEL S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

Poznámka :  1) U stykových příložek rohových úhelníků je uvedena minimální tloušťka a šířka.

Přírůstek šířky 50mm/m

M 1:10
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Starý výkres:
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Revize : 12/2012
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ŠROUBY     8.8

MATERIÁL : OCEL       S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary
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Čelní stěna Boční stěna
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POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

3/2010

ŠROUBY 8.8

MATERIÁL : OCEL S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

Poznámka :  1) U stykových příložek rohových úhelníků je uvedena minimální tloušťka a šířka.

Přírůstek šířky 50mm/m

M 1:10
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Starý výkres:
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ŠROUBY     8.8

MATERIÁL : OCEL       S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary
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Čelní stěna Boční stěna
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STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

3/2010

ŠROUBY 8.8

MATERIÁL : OCEL S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

Poznámka :  1) U stykových příložek rohových úhelníků je uvedena minimální tloušťka a šířka.

Přírůstek šířky 50mm/m

M 1:10

DETAIL A

3EI 09073

Starý výkres:

S7-10M20/D

S8-8M20/D

S7-10M20/D

S8-8M20/D

Revize : 12/2012



II L5
0/

5 
  2

M
16

II
I V

990II - II     

V - V   1560

III - III   

IV - IV  

1180

1265

4550 3800

a

 I - I    

ŘEZ

800

[mm]

1

2

1M162M16

L50x50x5 1M16

L50x50x5

L60x60x6

L60x60x6

2M16

1M16

L50x50x5 1M16

L50x50x5

L60x60x6

L45x45x4

2M16

1M16

L50x50x5        1M12

L50x50x5        1M12

L50x50x5        1M12

L50x50x5        1M12

DIMENZE

3800

ŠROUB

L60x60x6

Čelní výplet
RÁM

2M16 L45x45x4

RÁM
Boční výplet

1M16

ŠROUB

25950

IV
3

13800

DG ŠROUB PŘ ŠROUB

1420

20
0

I
I

1

II
2

1M16L45x45x4

L100x100x8

L50x50x5

3600

4x900 950

1M16L50x50x6

L80x80x6

L50/5
1M16

475

4275

1420 1430

475

950

2M16

2M16

L50/5

L45/4
L60/6 2M16- Čelní výplet

1M16- Boční výplet

Přírůstek šířky 50mm/m

II
I

3
IV V

L60x60x6 L50x50x5

DIAGONÁLY - Boční výplet

1430

5025

750950

2M16

2M16

L120x120x12

L60x60x6

L60x60x6

5900

8x737,5

L60x60x6

L180x180x16

2M16

2M16 1M16 1M16L50x50x5

5900

8x737,5

L180x180x16

2M
16

   
L5

0/
5 

 

2M
16

   
L5

0/
5

37
50

V
Ý

PL
ET

 L
45

/4

26
00

1M
12

V
Ý

PL
ET

 L
45

/4

1M
12

V
Ý

PL
ET

 L
45

/4

28
00

12
65

1M
12

26
00

37
50

28
00

400

1250

ROHOVÝ ÚHELNÍK

DIAGONÁLY

PŘÍČKY

18
85

ŠROUBY     8.8

MATERIÁL : OCEL       S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary
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02/2010
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DETAIL A- připojení konzol na dřík
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Poznámka : 1) Šířka konzol 225mm v Řezu 1-1 až 3-3 je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.

2) U stykových příložek dříků stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.
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Čelní stěna Boční stěna

ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

12/2012

ŠROUBY 8.8

MATERIÁL : OCEL S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

M 1:10

DETAIL A

Poznámka :  1) U stykových příložek rohových úhelníků je uvedena minimální tloušťka a šířka.

Přírůstek šířky 50mm/m

Starý výkres:

S5-10M20/D

S6-8M20/D

S5-10M20/D

S6-8M20/D

3EI 09143

Revize : 12/2012
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ŠROUBY     8.8

MATERIÁL : OCEL       S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary
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DETAIL A- připojení konzol na dřík
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Poznámka : 1) Šířka konzol 225mm v Řezu 1-1 až 3-3 je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.

2) U stykových příložek dříků stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.
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Čelní stěna Boční stěna

ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

12/2012

ŠROUBY 8.8

MATERIÁL : OCEL S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

Poznámka :  1) U stykových příložek rohových úhelníků je uvedena minimální tloušťka a šířka.

Starý výkres:

S6-10M20/D

S7-8M20/D

S6-10M20/D

S7-8M20/D

Přírůstek šířky 50mm/m

3EI 09144

Revize : 12/2012
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STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

3/2010

ŠROUBY     8.8

MATERIÁL : OCEL       S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

Poznámka : 1) Šířka konzol 225mm v Řezu 1-1 až 3-3 je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.

2) U stykových příložek dříků stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.
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Čelní stěna Boční stěna

ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

12/2012

ŠROUBY 8.8

MATERIÁL : OCEL S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

Poznámka :  1) U stykových příložek rohových úhelníků je uvedena minimální tloušťka a šířka.

Starý výkres:

M 1:10

DETAIL A

Přírůstek šířky 50mm/m

S5-10M24/D

S6-8M24/D

S5-10M24/D

S6-8M24/D

3EI 09135

Revize : 12/2012
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ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

12/2009

Poznámka : 1) Šířka konzol 225mm v Řezu 1-1 až 3-3 je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.

ŠROUBY     8.8

MATERIÁL : OCEL       S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

2) U stykových příložek dříků stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.

3M16
2xU100

3M16
2xU100

ŘEZ   V-V 

RÁM

PŘ č.3

PŘ č.2

PŘ č.1DG

a

a

připojení konzol na dříkDETAIL A - 
M 1:50

L80/6
2M20 2M20

L80/6

2M16
L50/5

1M12
VÝPLET L45/4

2M16 1M16

2M20
L80/6

S2
-6

M
16

/J

S3
-8

M
20

/J

S4
-8

M
24

/D

S5
-1

0M
24

/D

ší
řk

a=
80

m
m

Pl
. t

=1
2m

m

Pl
. t

=1
6m

m
ší

řk
a=

11
0m

m

Pl
. t

=8
m

m
ší

řk
a=

15
0m

m

Pl
. t

=1
4m

m
ší

řk
a=

16
5m

m

S1
-4

M
16

/J
e1

=3
8m

m

Přírůstek šířky 80mm/m

L60x60x6 2M16
e1=30mm

1M16 e1=32mm
L70/6

1M16 e1=32mm
L70/6

ší
řk

a=
60

m
m

Pl
. t

=1
0m

m

Starý výkres:

 L
50

/5
   

2M
16

1M
12

V
Ý

PL
ET

 L
45

/4

1M
12

V
Ý

PL
ET

 L
45

/4

V
Ý

PL
ET

 L
45

/4
1M

12

Revize : 5/2013

ŘEZ   3-3

ŘEZ  1-1 ŘEZ  2 - 2



Čelní stěna Boční stěna

ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

5/2013

ŠROUBY 8.8

MATERIÁL : OCEL S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

M 1:10

DETAIL A

Poznámka :  1) U stykových příložek rohových úhelníků je uvedena minimální tloušťka a šířka.

Přírůstek šířky 80mm/m

S5-10M24/D

S6-8M24/D

S5-10M24/D

S6-8M24/D

Revize : 5/2013

3EI 09282

Starý výkres:
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Přírůstek šířky 50mm/m
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ŠROUBY     8.8

MATERIÁL : OCEL       S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

12/2012

Poznámka : 1) Šířka konzol 1265mm v Řezu 1-1 je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.

2) U stykových příložek dříků stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.
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Čelní stěna Boční stěna

ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

EGEM s.r.o.

Starochodovská 41/68, 149 00 Praha 4

12/2012

ŠROUBY 8.8

MATERIÁL : OCEL S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ EN 440 dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ : ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 14341-A (EN 440) G3Si1

OCHRANNÝ PLYN: ISO 14175 (EN 439) Plyn M21

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: ČSN EN ISO 5817-D

6) Metody NDT a DT: metoda VT dle ČSN EN 970

7) Kvalifikace svářeče ČSN EN 287-1 na tupé i koutové svary

S4-10M24/D

S5-8M24/D

M 1:10

DETAIL A

Poznámka :  1) U stykových příložek rohových úhelníků je uvedena minimální tloušťka a šířka.

Přírůstek šířky 50mm/m

S4-10M24/D

S5-8M24/D

3EI 12105

Starý výkres:

Revize : 12/2012
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6.Uzemnenie :

4.Montáž :

3.Povrchová úprava :

5.Tabuľky :

Pre uzemnenie vrtať 2xn13.5 - 50mm v pravej prírube roh.uholníka asi 0.7m nad
terénom.

Celú konštrukciu pozinkovať v tavenine
Spojovací materiál pozinkovať v tavenine

Konštrukciu zmontovať štokovaním
Stupačky montovať do dvoch protiľahlých uholníkov, asi 2m nad terén.
Výstražná a číslovacia tabulka n13.5 do všetkých 4 stien asi 1.8-2.5m nad
terénom .Tabuľka sledu fáz otvor n13.5 na dolnom páse konzol.

podľa projektovej špecifikácie
STN EN 1090-2+A1

S355.J2
8.8
8
DIN 7990
STN EN ISO 4034
STN EN ISO 7091
DIN 127
DIN 7989

2.Kvalita :

1.Konštrukcia :

POZNÁMKY

Trieda
Výroba a tolerancie

Uholníky a plechy mat.
Skrutky kvality
Matice kvality
Skruky norma
Matice norma
Podložka tenká
Podložka pružná
Podložka hrubá

9.Naväzujúce výkresy : žiaden

Tabulka označenia systému vedenia ,otvor n13.5/200mm vrtať do prírub rohových
uholníkov v stene kolmo na vedenie asi 2m nad terénom a pod každou konzolou.

7.Stupačky : Montovať na dvoch protiľahlých uholníkoch do úrovne cca 2m
nad terénom s roztečou 300-400mm.

Hĺbku základových dielov pod terénom "T" je potrebné zistiť zo
súpisu základov konkrétneho projektu vedenia

8.Ostatné :

Presná poloha stykov jednotlivých dielcov vyplýva z riešenia výrobnej
dokumentácie a môže sa od naznačeného miesta líšiť.
Diel "ZL" vyrábať, len ak je to uvedené v súpise stožiarov.
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