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L) Skladovy kod: 300265

1. VSEOBECNE USTANOVENI

1) ROZSAH

Tato technicka specifikace zahrnuje vSeobecné pozadavky a parametry optického lana KZL, ktery
nabizi spolecnost TGC, vcetné optickych, elektrickych, mechanicky a geometrickych vlastnosti.

2) ODKAZY NA PLATNE NORMY

Optické lano KZL nabizené spole¢nosti TGC je navrzeno, zkonstruovano, vyrobeno a testovano podle
nasledujicich mezindrodnich norem:

1SO 9001

ISO 14001

IEEE Std 1138

IEC 60793-1

IEC 60793-2

IEC 60794-4

IEC 60104

IEC 61232

IEC 60888

IEC 60889

IEC 60114

IEC 61089

IEC 61395

IEC 61396

EIA/TIA 598

ITU-T G.657

Systémy fizeni kvality
Systémy environmentalniho fizeni
Norma Institutu pro elektrotechnické a elektronické inzenyrstvi IEEE o vystavbé

kompozitnich nadzemnich optickych zemnicich lan (KZL) pro pouZiti na zatizeni
elektrického silového vedeni

Optické vlakno Cast 1: Zakladni specifikace
Optické vlakno Cast 2: Specifikace vyrobku

Kabely z optickych vlaken — Cast 4: Specifikace prifezu — Venkovni optické kabely
pouzité na elektrickém silovém vedeni

Draty ze slitiny hliniku, hof¢iku a kiemiku pro nadzemni vodice
Ocelovy drat potazeny hlinikem pro Géely elektrického vedeni
Pozinkovany drat pro lanové vodice

Hlinikovy drat tazeny natvrdo pro nadzemni elektrické vedeni

Doporuceni pro tepeln¢ zpracované slitiny hliniku jakozto material sbérnice typu slitiny
hliniku, hot¢iku a kifemiku

Koncentricky kruhovy vodi¢ pouzity jako nadzemni elektricky lanovy vodic

Vodi¢e nadzemniho elektrického vedeni — postupy deformacni zkousky u lanovych
vodict

Elektrické, mechanické a fyzikalni pozadavky a zkuSebni metody k testovani zemnicich
lan s optickymi vlakny (KZL)

Barevné oznaceni optickych kabeld

Charakteristiky ohybovych ztrat necitlivych single mode optickych vlaken a kabelti pro
pristup k siti.
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2. OPTICKE VLAKNO

TYP G. 657.A1

Skladovy kod: 300265

Optické vlakno je vyrobeno z kemiku vysoké Cistoty a kifemiku obohaceném germaniem. Na vlakno
se aplikuje akrylatova vrstva vytvrzena UV zafenim, coz predstavuje zakladn ochrannou vrstvu
optického vlakna. Podrobné idaje o vlastnostech optického vlakna jsou uvedeny Vv nasledujici tabulce:

Kategorie Popis Specifikace

Koeficient E'l.tlumu: Pfed slanénim Po slanéni

pii 1310 nm Max.:

Pramér:
<0,34 dB/km <0,35 dB/km
<0,20 dB/km <0,21 dB/km
Chromaticka disperze:
Optické vlastnosti pfi 1550 nm < 18 ps/nm . km

Nerovnomérnost utlumu:

pfi 1550 nm <0,05dB
Polariza¢ni vidova disperze (PMD) <0,1 ps/Nkm
Mezni vlnova délka (Ac) <1260 nm
Primér vidového pole:

pfi 1310 nm 8,8+ 0,4 um

pii 1550 nm 9,8 £0,5 pm
Pramér plaste 125+0,7 um
Chyba soustiednosti (jadro/plast) <0,5 um

xex <070
Geometrické vlastnosti Nekruhovost plaste <0,7%

Primér vlakna 245+ 5 um
Odchylka soustfednosti (plast/primarni ochrana) <12 um
Nekruhovost vidového pole <6,0%
Efektivni index lomu svétla: 1.467

pfi 1550 nm

Mechanicka pevnost

>1,0 %, 1 sek.
> 0,69 Gpa (100 kpsi)

Mechanické vlastnosti

Utlum pii indukované teploté:

1550 nm a 1625 nm (-60°C a +85°C) 0,05 dB/km
Makroohybové ztraty:

pfi 1550 nm (10 otoceni; & 15 mm) <0,25dB
pfi 1625 nm (10 otoceni; @ 15 mm) <1,0dB
pri 1550 nm (1 otoCeni; ¢ 10 mm) <0,75dB
pfi 1625 nm (1 otoceni; @ 10 mm) <15dB
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3. VYKRES KOMBINOVANEHO ZEMNIiHO LANA

Skladovy kod: 300265

@

Opticky kabel OPGW
Specifikace

JIANGSU TONGGUANG
Optical Fiber Cable Co., LTD.

Typ kabelu: OPGW -2S 2/24 (M112 / R62 —101)
Navrh:
Nazev Pocet Primér dratu
Jadro drat A20SA 1 2,95 mm
drat A20SA 4 2 85 mm
Vrstva 1 drat AL3 0 '
trubi¢ka SUS 2/24 2,80 mm
drat A20SA 0
Vrstva 2 drat AL3 B 2,90 mm
Typ vlakna: 48 x G.657.Al
Mazivo v jadru a prvni vrstveé
Smér vynuti vnéj§i vrstvy je ,,pravotoCivé” (Z-krouceni)
Prameér lana 14,45 mm
Hmotnost lana 474 kg/km
Technicka data: | na zakladé norem: IEC 60794-4, IEEE 1138
Priifez 111,61 mm’
dritu ACS / dratu AA 32,35 /79,26 mm’
Jmenovitd pevnost v tahu (RTS) 62,4 kN
Modul pruznosti (E-Modulus) 93,1 kN/mm®
Koeficient tepelné roztaznosti 18,0 10°%°C
Maximalni ptipustné provozni namahani (MAT) (40% RTS) 223,6 N/mm’

Teplotni rozsah:

Doporuéené kazdodenni namahani(EDS) (16% - 25% RTS)

89,4 — 139,8 N/mm?®

Maximalni mimoiadné zatizeni (60% RTS) 335,4 N/mm’
DC odpor (20°C) 0,362 Q/km
Kratkodoby zkratovy proud (1 s, 40°C - 200°C) 10,06 kA
Zkratova odolnost (40°C - 200°C) (%) 101,17 kA%s
Nejmensi dovoleny polomér ohybu (instalace) >217 mm
Nejmensi dovoleny polomér ohybu (provoz) >217 mm
Instala¢ni pevnost v tahu (< 20% RTS) <12,5kN

Instalace

-10°C az +50°C

Pteprava a provoz

-40°C az +80°C

Poznamky: VSechny velikosti a hodnoty jsou nominalni
hodnoty 2/24 — trubicky / vlakna

M112 — Prufez

R62 — Jmenovita pevnost v tahu (RTS)
101 — Zkratova oddolnost (40°C - 200°C)

2018/1/25

OPGW |

zjm_No:39Y
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4. BAREVNA IDENTIFIKACE VLAKEN V KZL

PO&;’Z' L 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12.

MODRA | ORANZ. | ZELENA |HNEDA | SEDA | BILA |CERVENA |CERNA |ZLUTA [FIALOVA |RUZOVA |TYRKYS.

1-12 ZADNY BAREVNY KROUZEK + G657.A1 BAREVNE OZNACEN{ VLAKEN
Pollgz' MODRA | ORANZ. | ZELENA |HNEDA | SEDA | BiLA |CERVENA [PRIROD |ZLUTA [FIALOVA |RUZOVA |TYRKYS.
13-24 JEDNODUCHY BAREVNY KROUZEK + G657.A1 BAREVNE OZNACEN[ VLAKEN
Poloz-
ka 1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12.

MODRA | ORANZ. | ZELENA |HNEDA | SEDA | BILA |CERVENA |CERNA |ZLUTA [FIALOVA |RUZOVA |TYRKYS.

1-12 ZADNY BAREVNY KROUZEK + G657.A1 BAREVNE OZNACEN{ VLAKEN

MODRA | ORANZ. | ZELENA |HNEDA | SEDA | BiLA |CERVENA PRiROD |ZLUTA [FIALOVA |RUZOVA |TYRKYS.

13-24 JEDNODUCHY BAREVNY KROUZEK + G657.A1 BAREVNE OZNACEN{ VLAKEN Er‘éﬁjz‘;i
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5. POZADAVKY NA ZKOUSKY KZL

Skladovy kod: 300265

Cislo

Parametr

Referen¢ni norma

Zkousky optického vlakna

1 Koeficient Gitlumu IEEE Std 1138
2 Chromaticka disperze IEEE Std 1138
3 Primér vidového pole IEEE Std 1138
4 Pramér plasté IEEE Std 1138
5 Nekruhovost plaste IEEE Std 1138
6 Chyba koncentricity jadra/ochranné vrstvy IEEE Std 1138
7 Primér ochranné vrstvy IEEE Std 1138
8 Nekruhovost ochranné vrstvy IEEE Std 1138
9 Mezni vinova délka IEEE Std 1138
ZkousKky dratu pred slanénim

1 Primér
2 Pevnost v tahu

- IEEE Std 1138
3 Prodlouzeni pfi namahani
4 Elektricky odpor

Zkousky hotového KZL

1 Zkouska pevnosti v tahu
2 Zkouska zavislosti prodlouZeni KZL
3 Zkouska podélné vodotésnosti
4 Tlakova zkouska IEEE Std 1138
5 Narazy
6 Zkouska teplotnimi cykly
7 Prosakovani pii zaplavovém testu
8 Ohyb p¥i napnuti (dynamicka zkouska) IEEE Std 1138
9 Zkratova zkouska IEEE Std 1138
10 Vibrace zptusobené vétrem IEEE Std 1138
11 Galoping test IEEE Std 1138
12 Zkouska teceni IEEE Std 1138
13 Zkouska bleskem IEC Std.
14 Korozni zkous$ka pomoci slaného spreje IEEE Std 1138
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6. BALENIiA SPECIFIKACE BUBNU PRO KZL

KZL bude navinuto na nevratné dievéné bubny zesilené ocelovou konstrukci. Oba konce lana budou
bezpeéné piipevnény k bubnu a zataveny smr$tovaci zatkou. Potiebné oznaceni musi byt natiS§téno
odolnou barvou z vngjsi strany bubnu (z obou stran) dle pozadavkt zakaznika.

Qutside diametes™

Inside diameter

Iron
Wooden strip seal

Wooden

Iron
Iron

Drum diameter

Arbor hole

TGG International Businesg, Dept. 5
Adresa: Bohai Road 169, Haimen City, Jiangsu Province, Cinska lidova republika, PSC: 226 100
Tel.: +86-513-82105999 Fax: +86-513-82105111

Web: www.tgcable.com E-mail: sales@tgcable.com


http://www.tgcable.com/

(7,- MR
v G G
Popisky k obrazku:

Outside diameter
Inside diameter
Iron

Wooden

Drum diameter
Arbor hole
Flange diameter
Wooden strip seal

Vnéjsi pramer

Vnitini pramér

Zelezo

Dtevény

Primeér bubnu

Otvor pro vieteno, hiidel
Primeér bubnu

Dfevéné ochranné laténi
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Rozméry a hmotnosti bubnu
Primér Délka
(mm) (m) D b B d A Hmotnost
cm cm cm cm cm kg
3062 130 85 110 70 10 166
3456 135 85 110 70 10 177
14,45 3866 140 85 110 70 10 189
4291 145 85 110 70 10 201
4732 150 85 110 70 10 214
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1. VSeobecné informace

Tento navod nabizi obecné principy instalace OPGW s ocelovou trubi¢kou,
které je instalovano za béznych podminek, tyto principy vSak nejsou
komplexné vhodné pro jinak strukturované OPGW. U aplikace téchto principt
je tfeba byt flexibilni dle specifickych podminek, norem a zkuSenosti
s instalaci a typem konstrukce a zafizeni.

Instalace a konstrukce OPGW musi byt vykonavana za predpokladu souladu
elektrické sité a mistné pfisluSsnych norem a dle pokynU v tomto navodu.
OPGW a ve8keré kovové zafizeni musi byt spolehlivé uzemnéno v z4mu
pfedchazeni zranénim obsluhy a poSkozeni zafizeni v dusledku indukéni a
kapacitni vazby béhem instalace.

2. Pripravné préace pred instalaci OPGW
2.1. Skladovani a prevoz OPGW

Buben se musi pfi uskladnéni nebo pfevozu ukladat vertikalng, v zadném
pripadé horizontalné, a musi byt zabezpecen proti jakémukoliv pohybu. Je
nutné pouzit vhodny jefab nebo vysokozdvizny vozik a lano by mélo byt
vedeno skrz otvor bubnu. PFfi pouziti vysokozdvizného voziku nesmi vidlice
drzet hranu bubnu a nesmi se dotykat vné&jSiho povrchu OPGW. P¥i
skladovani a pfevozu je tfeba pfedchazet poskozeni bubnu a jeho obalu, aby
bylo zajis$téno, Ze lano neni poskozeno a instalace probé&hne bez problémda.
Manipulace s bubnem je znazornéna na obrazku 1.:

Schéma manipulace s OPGW (Obrazek 1)
2.2. ZkouSka pred instalaci

Z ddvodu mozného poSkozeni vliaken pfi pfevozu (jelikoZ neni pouzito stejné
méfidlo, je mozné, Ze data budou mirné odlisna) by mél byt pouzit OTDR
reflektometr pro test optickych vlidken OPGW jesté pred instalaci. Udaje
zkousky je mozné porovnat s tovarnimi Udaji a zaroven i daty naméfenymi po
instalaci z dvodu ovéfeni zmén v pribéhu a po napojeni (doporuCuje se
pouzivat ten samy pfistroj).
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2.3. Struktura a parametry OPGW

Poté by mély byt zkontrolovany vSechny technické parametry a konstrukce
OPGW. Pied instalaci musi byt shromazdéna vSechna lana OPGW, ktera se
budou instalovat, pfiemz kazda skupina lan musi byt instalovana ve
stanoveném rozsahu dle tabulky rozvrzeni.

2.4. Hlavni prvky sestavy
a. Podpérna konstrukce

Podpérna konstrukce bubnu by méla byt umisténa asi 10 metrl od tazného
zafizeni, pficemz za omezenych podminek musi byt dodrzena vzdalenost
alesponi 5 metrd. Bez ohledu na to, jestli je podpéra volna nebo upevnéna,
musi byt vybavena brzdou pro zajisténi proti posunu OPGW a je pfisné
zakazano nastavovani pfimo z podpérné konstrukce. Osa bubnu musi byt
vybavena loziskem a drzakem pro odvijeni OPGW lana. Ten napomaha
pfedchazet uvolnéni lana z ddvodu sily tahu u odvijeni OPGW lana. Viz
obrazek 2:

Bearing

Obrazek 2: Osa bubnu a podpérna konstrukce musi byt vybaveny loziskem

b. Napinak (brzda)

Okraj napinadku nesmi byt drsny nebo zvinény, kolo musi byt obaleno gumou
nebo jinym vhodnym materidlem a jeho velikost se musi shodovat s vnéjSim
primérem OPGW. Primér kola napinaku musi byt 70nasobné vétsi nez
prumér OPGW ale méné nez 1 200 mm.
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Aby se zabranilo odto€eni vnéjsiho lana pfi zastaveni a nasledném zaseknuti,
a vzniku tzv. koS, musi byt kontrolovan smér odvijeni lana u navijeni na
napindk. Smér odvijeni by mél byt veden doprava a vchazet do brzdy zleva.
Béhem montaZze musi napinak pracovat pod stejnym zatiZenim a stejnou
rychlosti, mize byt také zpomalen nebo pfepnut na jinou rychlost. Lano se
upeviuje natoenim 3 okruhu na napinaku.

c. Kladka
Z davodu redukce tfeni se doporuCuje pouzivat kladky s kvalitnimi lozisky.
Kladka musi byt flexibilni, v dobrém stavu a zcela promazana. Primér kola by
mél byt co nejvétsi, v zadném pFipadé nesmi byt menSi nez stanoveny
polomér ohybu OPGW. Doporucovany primér kladky by mél splhovat
nasledujici kritéria:
(1) Pramér klady na stozaru, ktery nese OPGW a kladky na rohovém stozaru,
kde je uhel mensSi nez 120 stupnud, nesmi byt méné nez 800 mm.
(2) Pramér kladky na stozaru bez pnuti nesmi byt mensi nez 600 mm,
(3) Prumér kladky na stozaru, kde je lano vedeno pfimo nesmi byt mensi nez
450 mm.
Jelikoz je povrch OPGW kompletné tvofen ocelovo-hlinikovou vrstvou, musi
byt drazka kovové kladky potazena gumou nebo nylonem. V pfipadé, Ze je
vnéjSi vrstva z hliniku, hlinikové slitiny, galvanizovaného dratu, mize byt
drazka kladky hola. Pro zajisténi, aby drazka kladky v zadném pfipadé
neznicila povrch OPGW, musi mit alespor primér OPGW. Polomér by nemél
byt mensi nez 0,55nasobek vnéjSiho priméru OPGW a Sifka by méla
dosahovat takovych rozmérl, aby bylo mozné protdhnout i pouzdro na
svazani kabell a vazani proti krouceni kabell, zatimco uhel otevieni by mél
dosahovat 15-20 stuprid.

d. Tazné zafrizeni
Doporucuje se pouzivat tazné zafizeni s hnacim kolem, aby byla rychlost
pohonu stabilni a ménitelna. Jelikoz je obvykle pnuti zavadéného lana mensi
nez u tazného lana, je nutné kontrolovat zénu tazného zafizeni a presnost,
zda v kazdém okamziku splfiuji pozadavky. Pnuti musi byt nastavitelné a
reflektovat zménu pnuti lana v procesu montaze. V pfipadé potfeby musi
tazné zafizeni a napinak zvladnout korekci pnuti.

e. Komunikacéni nastroje
Je tfeba udrzovat stalé komunikaéni spojeni v pribéhu montaze kabelu
s optickymi vlakny. Nedoporu€uje se pouzivani mobilnich telefond jako
komunikacnich nastroju.

2.5. Pole (trasa)
Pfed zahajenim instalace musi byt pfipravena a vyc¢is§téna trasa, kterou kabely
projdou a také oblast, kde jsou umistény stroje i jina zafizeni.
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2.6. Preklenuti (kfizeni tras) — ochrana

V pfipadé potfeby preklenuti zeleznic, silnic, elektrickych vedeni,
radiotelekomunikacnich kabell a jinych prekazek je potfebné sestavit ram pro
preklenuti a pfipravit ostatni ochranna opatfeni (jako nosné izolacni tazné
lano). Tato opatfeni je tfeba vykonavat dle pfisluSnych norem, predpisd,
internich stavebnich norem a zkuSenosti. Pfi tazeni skrz Zivé vedeni, je tfeba
povéfit kvalifikované a zkuSené techniky a vénovat zvladStni pozornost
bezpec€nosti.

3. Instalace vedeni

3.1. Instalaéni schéma
Obrazek 3 zobrazuje celkové schéma instalace. Doporu€uje se pouzit tazné
lano, aby si OPGW béhem instalace stale udrzovalo dané pnuti a polohu.
Z divodu kontroly prihybu OPGW je doporuCeno, aby prostor mezi
napindkem a prvnim (vstupnim) stozarem a také taznym zafizenim
vystupniho stozaru byl minimalné tfikrat vétsi, nez je vySka stoZzaru. Vhodné
zarizeni musi byt uréeno v kazdém konkrétnim projektu, dle aktualni situace a
tohoto schématu.

Maessenger Wire OPGW

|\“‘:% “,&
I §

Drum & Reel Stand

Obrazek 3: Instala¢ni schéma

3.2. Ukon¢eni

Oba konce OPGW musi byt zajistény pomoci vhodného upinaciho zafizeni a
udrzovany jim do konce instalace. Tazné lano bude odta¢eno (nataceno zpét)
z uvolnéného stavu pro dosazeni pnuti z tahu. Zdlvodu pfedchazeni
pfenaseni torze na OPGW je tfeba pouzivat vhodna a ucinna zafizeni proti
Krutu.

Jestlize je trvale zajisténo napnuti OPGW nepfesahujici 20 % RTS (jmenovita
pevnost v tahu) béhem instalace (specifikace v ramci normy DL/T832-2003),
je mozné je mozné pouzit spolecné dvé soupravy proti krutu a napojit je na
tazné lano (viz obrazek 4).
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Jiangsu Tongguang Optical Fiber Cable Co. Ltd

OPGW Pulling grip Bundle rope Swivel Anti-twisting steel rope Puller
/7 - /7
200mm |

Obrazek 4: Zarizeni proti krutu

3.3. TaZzeni OPGW
Poté je mozné za spInéni nasledujicich podminek spustit tazeni lana:
(1) Rychlost tahu: zrychleni tahu zafizeni na 5 m/min a udrZovani rychlosti po
ur€itou dobu; pokud je vSe v pofadku néasleduje zrychleni na 25 m/min po
vykonani kontroly. Aktualni tazn& rychlost zavisi na rozhodnuti vedouci osoby
dle aktualni situace.
(2) Pnuti v tahu: trakéni pnuti nesmi pfesahnout 20 % RTS v OPGW a tazné
zafizeni musi omezovat spinac¢ automatického ovladani.
(3) Polomér ohybu: Materialy pouzité v OPGW jsou bud obal z hliniku a
ocelové draty, nebo draty slitiny hliniku a ocele, proto je celkovd pevnost
mimofadna a zabezpecuje u€innou ochranu trubi¢ek s optickymi vliakny bez
mechanického poskozeni pfi ohybu bé&éhem montaZze. Povolené poloméry
ohybu >15 nasobek praméru kabelu s optickymi viakny.
(4) Vybaveni proti krutu: V pfipadé, Ze se u instalace nadmérné otaci stfedovy
drat OPGW, zpuUsobi to vyto€eni napnutého dratu a poskozeni optického lana,
proto se musi zabezpecit, aby smér pnuti tazného ocelového lana odpovidal
sméru vinuti vné&jSiho povrchu OPGW. Je tfeba vénovat pozornost uhlu
vychyleni u vybaveni proti krutu béhem tazeni. V pfipadé znacného uhlu
vychyleni a obtoCeni lana je tfeba zastavit montaz a pokradovat az po
vyfeSeni problému.
(5) Vybaveni proti tfeni: je tfeba pfedchazet odirani u zemé, drazky v kladce,
u vrchnich komponent toZzaru a od jinych pfekazek v pribéhu cinnosti pfed
instalaci, v prubéhu instalace i pfi propojeni.
(6) Dostate€né natazeni na obou koncich: na konci taZzeni se musi natahnout
kabel navic na misto tazeni pro dostatecné zajisténi na obou koncich.

Vydano: 1/2018
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Piehled — SFoj s kovovym krytem Typ 250 . .
MAXIMALNI BEZPECNOST PRO VASE SPOJENI POMOCI OPTICKYCH VLAKEN

SPOJE S KRYTEM OPGW
Vesgkeré nade spoje s krytem se vyznaéuji vynikajicimi viastnostmi jako je vysoka hustota a extrémne vysoka mechanicka
odolnost — pro spojeni, ktera spliiuji vade poZadavky.

IE »
> TECHNICKE VLASTNOSTI
* Material pouzdra: Aluminiova slitina
+ Max. 4 kabelové prichodky
« Standardni kapacita spoji:
> 144 zalisovact / 96 teplem smrstitelné spoje
« Min. polomér ohybu vidken: = 30 mm
* Typ cchrany: IP Code 67
* Odolny proti korozi

A



+» Celkova vaha véetné komponentd: pfiblizng 9-11 kg

* Rozsah provozni teploty:

-40°C to +70°C

* Rozsah pfipustné tepioty b&hem instalace: -10°C az +50°C

L



> SPOJ § KOVOVYM KRYTEM TYP 250 PODLE NAKRESU RIBE® DRAWING B 895 002

Obr.  |[Objednévka &. \Vyrobek / soucastka OPGW /FOC
Gvrmrn
1 3.23539-06 Spoj s kovovym Typ 250 4 prichodky
X 3 46625-23 gtl:f,gfnvv; (t:r-:-fb II;I;-1<( é)_gﬁ Sada prilchodek 1 Trubka (IT)/ 9.0 -13.y
3.46625-12 14.0- 17.y
3.46625-17 18.0-25.0
s 46625-20 OPGW / CT 0 6.5 -10.4 Sada prichodek Stfedova trubka (CT) CT ﬁg% 111-179
3.46625-24 8a¢ 18.0-25.0
s 46625.25 OPGW/CT 010.5 -14.5 Sada prichodek Stfedova trubka (CT) CT ':-,';r.r C:;———I 14.0-178
3.46625-21 1'?}‘ 1 ||18.025.0
5 4662513 OPGW/2T Sada prachodek 2 Trubky (2T) 3T -i_' . r 111-17.9
..f i (.
3.46625-18 - 18.0-25.0
5 4662514 OPGW/3T Sada prichodek 3 Trubky (3T) 3T ;.ﬁ" i Q 11-17.9
ol
3.46625-19 L 18.0-25.0
2.2 3.46625-22 FOC Sada prichodek 0.0-13.9
3.46625-15 14.0- 17.9
3.46625-16 18.0-224
3 3.46621-11 Sada Sroubovacich zastréek PG2I
4 3.46617-24 Sada svorek 10.0- 14.0
3.46617-25 144 -20.0
3.46617-26 20.1-26.0
5 3.48735-10 PInici sada jako zastupny prvek 10,12, 14
3.46735-11 14, 16, 18
3.46735-12 20, 22, 24
6 3.46760-02 Sada spojll (Véetné 2 spojovacich kazet Vietna1) SKI 21
7.1 3.46731-03 Rozvod vidken PECO 3/12 PECO 3/12
7.2 3.46776-01 Rozved vidken FATKS 2/6 FATKS 2/6
8 3.46759-01 Ochrana / drzak zamackavaciho spoje ISW/SWH 12-32
] 3.46759-02 Ochrana / drzak smritovaciho spoje SR/SRHB-62
10 3.46216-24 Svorka pro uhlopfiéné Konstrukce

A




11 3.46216-36

Svorka pro kulaté konstrukce

0 150 - 800

(OPGW) Optical Ground Wire — Opticky kulaty drat
(FOC) Fibre Optical Cable — Vidknovy opticky kabel
Pfehled - Spoj s kavovym krytem Typ 250

PRVKY & NAKRES

> PRVKY

SPOJ 5 KOVOVYM KRYTEM TYP

250

Maximalni kapacita spoji:

144 x ochrana zamatkavaného

spoje SW/ SWH 12-32 nebo 96 x

ochrana teplem smrstitelného spoje
--..,._\' SR /S8RH 8-62

SADA SPOJU SK121

‘/Cetn& ochranné trubky

Bézn4 kapacita sady spoj:

2 X 24 = 48 zamad&kdvané spoje
nebo 2 x 16 = 32 teplem smrstiteiné
spoje

SADA PRUCHODEK

Kabelové navlagky (2.1 + 2.2),
krouZek (32 x 3), kabelové

s Prichodky, smrstitelna hadice pro
néj3i ochranu - ATUM / MWTM,
smrstitelnd hadice pro vnitfni
ochranu - ATUM,

- / 3-nozni provedeni, pasta pro
montaz kov(, silikonové mazivo

. SADA SROUBOVACICH

- ZASTRCEK

PG21, krouzek (32 x 3), pasta pro
montaz kovd, silikonové mazivo

- g ROZVODY VLAKEN
e PECO 3/12 nebo FATKS 2/6

12 x OCHRANA/DRZAK

ZAMACKAVANEHO SPOJE
SW/SWH 12-32

8 x OCHRANA/DRZAK
SMRSTITELNEHO SPOJE
SR/ SRH 8-62

SADA SVOREK

UPEVNOVAC[ SVORKA PRO
UHLOPRICNE KONTRUKCE

"PLNICT SADA JAKD ZASTUPNY
PRVEK

UPEVNOVACT SVORKA PRO
KULATE KONTRUKCE




> NAKRES ROZMERU V MM

¥

'y

. 57

[UZEMNERNI min. 25 mm- " | EARTH CONNECGTION min. 25 mm>




COMPETENCE CONNECTS

RIBH

RICHARD BERGNER ELEKTROARMATUREN GMBH & CO. KG
Bahnhofstr. 8-16 + 91126 Schwabach « Germany

Telefon: +48 (0) 91 22/ 87- 11 54 « Fax: +49 (0) 91 22 /87-15 06
E-mail: optofit@ribe.de * www.ribe.de
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1.2 Ptislusenstvi a sady spojl 4.5 VioZzeni OPGW a FOC

2 Né&stroje 4.6 Upevnéni a utésnéni OPGW

3 \V&eobecné informace 4.7 Upevnéni a utésnéni FOC

3.1 4.8 Instalace kazety
Okolni podminky

3.2 4.9 Spojeni viaken
Kapacita

n 4.10 Uzavfeni skfifiky spoje s krytem
Instalace

4.1 Pfiprava instalace 4.11 Namontovani skfifiky spoje s krytem

4.2 Priprava OPGW

1 Rozsah dodani {(viz Objednavka ¢&.)

1.1 Spoj s kovovym krytem se sklada z: plechového krytu, kulaté desticky s upeviiovaci svorkou, tésnéni, kazetové podpéry
a suché patrony (2}. (obr. 01)

1.2 Napéjeci sada, sada svorek, plnici sada, sada kazet a sada spoji. (obr. 02 -07

fig. 05
...:r-—..—-l—u.--
. fig. 06
BN 2 il I
e — { ‘
fig. 03 fig. 04 | fig: 07 SRR
[ Obr. | Fig. ]
2 Nastroje

Kromé b&zné pouZivanych nastroji a pfistrojl pro instalaci OPGW a FOC je tfeba mit na misté také ndsledujici nastroje:

« Rezaé trubek RIBE

* Momentovy kli¢ az do 100 Nm véetn& Sestihrannych matic w.a.f. 17, 19, 22 a $estihranné objimky pro M8

* Francouzsky Kii¢ pro kabelové priichodky

3 Vieobecné informace

3.1 OkolnT podminky

Povoleny rozsah teploty okolniho prostfedi pro instalaci by se mél pohybovat mezi -5°C a +50° C,

3.2 Kapacita

Typ 250 miize byt vybaven maximalné 4 béznymi kazetami. Jedna kazeta mize byt vybavena dvéma dr2éky spoji pro 2x12
sendviCovych spoji nebo 2x8 teplem smrstitelnych spoji.

4 Instalace

4.1 Plipravy na instalaci

4.1.1 Urtete polohu, v jaké bude skfifika spoje s krytem pfipojena k v&Zim s vysokym napétim, sloupim, zdem nebo opérnym

AL



konstrukcim.
4.1.2 Upevnéte OPGW dotasn& kabelovymi svorkami bez krouceni k bodu upevnéni na vedeni spoje a upevnéte ho svorkami.
4.1.3 Oznadte konetnou délku a polohu OPGW.
4.1.4 Odstrafite OPGW véetné kabelové svorky.
42 Priprava OPGW
4.2.1 Pipravte OPGW v natazené délce pfibliZné 4m.
4.2.2 Prilepte odifznutou &ast tfemi vrstvami pasky GFK a podle toho ji ufiznéte podle obr. 08,
(viz4.23-427)

3000

" fig. 08 |

e IL £

[ Obr. | Fig.

(Rozméry v mm)

4.2.3 Odstiihnéte nebo upilujte aluminiovy drat v3ude kolem vnéj§iho povrghu.

4.2.4 Odstrafite vrstvu z konce OPGW smérem dol(.

4.2.5 Zlomte draty na fezné hran& a uhladte ostré okraje pilnikem.

4.2 6 Rozbalte nerezoveé trubky z dratu.

Poznamka: Zajistéte draty proti prehybanil

4.2.7 Uiiznéte ocelové draty kotoudovou fezadkou podle obr. Q8.

Poznamka: Neponiéte trubku héhem Fezénl a po jeho skongeni zkontrolujte, jestli trubky nejsou podkozené!
4.3 Pfiprava FOC

4.3.1 Ocistéte FOC lihem.

4.3.2 Udélejte kruhovy vyiez fezaGem na kabely nkt v bodé fezani a podéing rozfiznéte kabelové pouzdro.
4.3.3 QOdstrarite kabelové pouzdro a ofistéte kabelové Zily lihem.

4.3.4 Odfiznéte opérny prvek FOC podle obr. 09.

3000
" »
20
i fig. 09
ALY
.“ ‘_
“l . \l‘ ‘ 4‘.
Gaine du cable Elément de support Ame du cable
Obr. Fig.
Gaine du cable Gaine du cable
Element de support Element de support
Ame du cable Ame du cable

(Rozméry v mm)

4.4 Priprava skFfifiky spoje s krytem

4.4.1 Upevnéte kulatou destitku na pracovnim stole (napfiklad dvéma svéraky).

4.4.2 Qdstrarite slepé zatky.

4.4,3 Namastéte t&snicl krouZky silikonovou pastou a zavit tsniciho Sroubu pastou Molykote. (obr. 10 - 11)

L —

fig. 10

[ Obr. [ Fig. _

A



4.4.4 Viozte tésnfei Sroub a zasroubujte ho klicem sme&rem doll.(obr. 12)

i

[ Obr. [ Fig.

4.4.5 Upevnéte navlacky pomocl roubl a reduktord. Reduktory jsou zapotfebi pouze pro PG13.5, PG16 a PG21. (obr. 13)

| Fig.

4.5 Viozeni OPGW a FOC
4.5.1 Nainstalujte spodn( ¢ast svorek a nastavte je k otvorim pro vioZenl. (obr. 15)

7/



["Gbr. [ Fig. |

4.5.2 Zatlacte teplem smrititelné trubky MWTM 16/5, a dale pak MWTM 25/8 do OPGW and FOC o rozméru 0 < 16mm. {obr.
16)

fig. 16

[ Cor. [ Fig. |
4 5.3 Viozte OPGW, a déle pak FOC navladkami do navrhované polohy. (obr. 17 - 17A).

._"| 1

| Fig.

454 Srouby upevnéte francouzskym klicem. (obr. 18)

7é



[ Fig.

455 Vyzkousejte OPGW, a pak FOC co se tyée upevnéni jejich vioZeni.
4.5.7 Smritovani trubek MWTM 50/16 a MWTM 25/8. (obr. 19A - 19F).

[Obr. — [ Fig. 1

4.5.7 Upravovani svorek a nepouZivaného svorkového cka vypinéného pinicimi &astmi a upevnéného pomoci krouticiho
momentu 20Nm (OPGW), a déle pak 10Nm (FOC). (obr. 20A - 20D). Zasvorkovani OPGW a FOC v oddélenych svorkach
— pokud mozno. {viz obr. 20C})

“F



[ Gbr. | Fig.

4.5 8 Vyzkouseijte, jestli je FOC pofadné upevnén v kabelovych svorkach.

4.7 Upevnéni a utdsnéni OPGW 1 aZ 3 ocelovymi trubkami

4.6.1 Ufiznéte trubku fezadem trubek (obr. 21} podle obr. 22.

Poznamka: Sipka na fezadi trubek musi sméfovat ke konci optického kabelu, a déle pak ke kenci vidken,

 fig. 27

[ obr. | Fig. |

4.6.2 Utésnéni ocelové trubky podle obr. 22 teplem smrtitelnymi trubkami nebo uzaveéry. (viz zadéanl v tabulce 1, strana 10}
4.6.3 Tahnéte ochrannou trubku FOPT-CT pres ocelovou trubku podle obr. 22 a upevnéte ji teplem smrstitelnou trubkou podie
Tabulky 1 (nasledujici strana).



fibres

Upper edge sleeve Cutting edge tube
1 ¢ 140 R
~: Protecting tube
RN ol |2 - 30 fixed with ATUM 8/2
\\:1\ | L3 r
|-
) = :
= .
00 SN
i Sl ';‘j-t_! “‘\" I"—'-""_P
RN
}‘x\‘\ » 6049 .
RN

ATUM 3/1 and ATUM 8/2 to increase

the steel tube

Protecting tube FOPT-CT 3.15/4.3

pull over the steel tube

ATUM 12/3, respectively heat shrinkable cap HEV

Obr. Fig.
Navlaéka horni hrany Upper edge sleeve
Trubka fezné hrany Cutting edge tube

Ochrannd trubka upevnénd k ATUM 8/2

Protecting tube fixed with ATUM 8/2

Vlakna

Fibres

ATUM 3/1 a ATUM 8/2 ke zvétieni ocelové trubky

ATUM 3/1 andATUM 8/2 to increase the steel tube

Ochranna trubka FOPT-CT 3.15/4.3 tazena pfes ocelovou

trubku

Protecting tube FOPT-CT 3.15/4.3 pull over the steel tube

ATUM 12/3, a dale pak teplem smrétitelny uzavér HEV

ATUM 12/3, respectively heat shrinkable cap HEV

obr. 22 (viz také Tabulka 1)
(Rozméry v mm)

Tabulka 1:
1 2 3 4 5
Ocelova trubka (R} Cap (QOchranna trubka [Teplem smrstitelna trubka
Teplem Teplem
smrstitelnd smrstitelna
trubka trubka
Trubka - @ Trubka-&isla |ATUM HEV ATUM FOPT-CT 3.15/4.3 IATUM
1.9-2.7 1 3/1 12/3
600 mm dlouhd
2.8-3.2 1 8/2 12/3
3.3-3.8 12/3
L 00 mm dlouhd 8/2
Ohfatd na konci a
roztazena
18-27 ?2+3 3/ 216+318
00 mm dlouha
2.8-32 2+ 3 216-318
3.3-3.8 2+3 216+318 8/2
00 mm dlouha
Ohrata na konci a
roztaZena

4.7 Upewnéni a utdésnéni FOC
4.7 1 Rezani kabeloveé Zily podle obr. 23.
4.7.2 Utésnéni FOC na vné&jsim pouzdfe podle obr. 23

fig. 22 l




Heat shrinkable tube MWTM 3512

for FOC up to @22 5mm

for FOC up to @ 18.0mm

Heat shrinkable tube MWTM 25/8

Center slement

Cable core Fibres

Qbr.

Fig.

Teplem smrétitelna trubka MWTM 35/12 pro FOC az do &
22.5mm

Heat shrinkable tube MWTM 35/12 for FOC up to @
22.5mm

Teplem smrstitelna trubka MWTM 25/8 pro FOC aZ do @
18.0mm

Heat shrinkable tube MWTM 25/8 for FOC up to @ 18.0mm

Stiedovy prvek Center element
Kabelova Zila Cable core
ViIdkna Fibres

obr. 23

{(Rozméry v mm)

4.8 Instalace kazety
4.8.1 Polozte kazety na nosnik.

4 8.2 Polozte ochranné trubky, a dale pak kabelové Zily do oéek za kazetou a upevnéte je kabelovymi spojovacimi prvky. (obr.

24)

4.8.3 Upevnéte ochranné trubky, a dale pak kabelové Zily do vyfezl kazety kabelovym spojovacimi prvky podle obr. 24.

Poznamka: Neupeviiujte kabelové spojovaci prvky pfilis pevné!

Obr.

Fig.

Kabelovy spojovaci prvek

Cable binder

4.9 Spojovani vlaken
4.9.1 Spojte opticka vlakna podle cbr. 25.

i/



max. 25mm

1

[ Obr,

4.9.2 PoloZte volna vidkna do ofek a v kazetéch rozdélte. (obr. 25)

Poznamka: Polozte volna vidkna pokaZzdé na obé strany ochrany spoje zarover

s ohledem na minimalni polomér chybu < 30mm.

4.9.3 Uzavfete kazetu ochrannou destickou.

4.10 Uzavien! skifftky spoje k krytem

4.10.1 Aktivujte suché patrony (oteviete aluminiovou f6lii) a polozte je na dno spojl.

Poznémka: PouZijte pouze Zluté nebo modré suché patrony!

4.10.2 Nasadte plechovy kryt a otofte jim ve sméru hodinovych rugigek nakolik to bude mozné. Potom utdhnéte Sestihranny
objimkovy &roub (viz cbhrazek 26A — 26C) Kroutici moment: 14 Nm.

A



fig. 26(A-C)

[ Obr. [ Fig. ]

4.11 Namontovani skfifiky spoje s krytem
4111 Skfifika spoje s krytem bude upevné&na pomocf pfedinstalovaného zavrtného roubu M10. Kroutici moment: 35 Nm
{viz obr. 27 - 28)

e



[ Obr. [ Fig.

Kroma tohoto standardniho upevnéni jsou k dispozici i nsledujici sady svorek:

- Sada svorek pro upevnénl na miiZovy stozar

- Sada svorek pro upevnéni na kulaty stoZar

Vyde uvedené Udaje — vietné ilustraci — odpovidaji soutasnému stavu nasich védomosti a jsou spravné a spolehlivé podle
naseho nejlepiiho védomi. Nepfedstavuji vak z nadi strany zdvazné zajisténi kvality. Takovéto zajisténi je moZné jen
prostiednictvim nadich norem pro zajidténi kvality. UZivatel tohoto vyrobku se musi rozhodnout na svou viastni zodpovédnost
ohledné vhodnosti pro zamyslené pouZiti.

Nase zodpovédnost za tento vyrobek se omezuje na “V3eobecné podminky pre dodavky produktl a sluzeb elektrického a
elektronického primyslu”.

Specifikace RIBE muZe byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni. RIBE si navic vyhrazuje pravo upravovat bez pfedchoziho
upozoréni, a provadét zmény materidld a pracovnich precest, které nepoikodi pouZitelné specifikace.

Poznamka: V pfipadé& Spatné montaZe vyrchce RIBE nenese Zadnou zodpovédnost.

V piipadé dotazd kontaktujte prosim:

Richard Bergner Elektroarmaturen GmbH & Co. KG

Industriestr. 5 D-81126 Schwabach / Germany Telefon: +48 (0) 9122 / 87 -0 E-mail: elektroarmaturen@ribe.de

A



e - n Technické podminky pro piedavani optickych tras a technické

pozadavky pro instalaci optické infrastruktury E.ON

1. Podminky pro méfeni, vvhodnoceni a zavéreény protokol

Predavaci fizeni ukonlenych staveb bude probihat tak, aby E.ON obdrzel nejméné 5 pracovnich dni pied
pfedavacim fizenim méfici protokoly a naméfené hodnoty na DVD disku pfedmétné stavby.

V zaznamu o méfeni z OTDR na DVD disku budou vypliiovany udaje ,,informace o kabelu™.

V3echna méfeni OTDR budou provedena méficimi pfistroji firmy EXFO s platnymi kalibraénimi certifikéty.
Pti méfeni bude vzdy pouzit typ prediadného vldkna jako typ méfeného vldkna.

Méfteni pfed zahajenim &innosti — je poZadovano v pfipadé, Ze se bude manipulovat se stavajici optickou
trasou nebo s jejimi ¢astmi bez nebo s pierudenim vlaken (napt. svéSeni KZL, rozdéleni rozpéti, vloZeni
spojky, vloZzeni KZL, samonosného nebo zemniho optického kabelu.

Pfi jakémkoli zasahu na optické trase (nova trasa, oprava) bude provedeno kompletni zavé€reéné méfeni
celého profilu kabelu, které bude provedeno ze viech optickych zakon&eni transmisni (pfimou) metodou na
vinovych délkach 1310, 1550 nm, a oboustranné méfeni metodou zpétného rozptylu OTDR na vinovych
délkach 1310, 1550, 1625 nm pro SM trasy a na vinovych délkach 850 nm a 1300 nm pro MM trasy.
Z téchto meéfeni budou zpracovany a pfedany zavére¢né méfici protokoly.

1.1. Zavérecné mérici protokoly musi obsahovat:
Technicka zprava o optické trase

e nazev akce a Cislo stavby, pokud se jedna o stavbu
e zapojeni vlaken a Cislovani konektori
e obsazeni ODF (schéma ODF i pozice ve skiini)
e technické parametry kabelu od vyrobce (musi obsahovat):

o  typ kabelu (data sheet)
typ vlakna (data sheet)
barevné znaceni vldken v kabelu (barevny kdd)
index lomu vldken na 1310, 1550, 1625 nm pro SM
mérny utlum vlaken na 1310, 1550, 1625 nm pro SM
chromatickou disperzi pro SM
polarizaéni disperzi pro SM
index lomu vldken na 850 a 1300 nm pro MM
mérny utlum vlaken na 850 a 1300 nmpro MM

O 000D 000

o blokové schéma trasy s optickymi délkami jednotlivych useki mezi spojkami, ¢islem podpérného bodu se
spojkou, typ spojky, typ kabelw/KZL, a typ ODF, umisténi ODF (budova, mistnost, rack), tabulku délek a
rezerv kabelu

e v mistech zakonceni pidorys objektu se zakreslenou optickou trasou

e celkovy pocet spojek (trasové, rozvadéfové, portaloveé)

e rozvlaknéni trasy s barevnym kodem pfes celou trasu

e presné optické vzdalenosti mezi jednotlivymi spojkami, méfené tésné pied svafenim nejméné na jednom
vlakné z profilu kabelu (méteno OTDR)

e fotodokumentace (na DVD) spojek, kazet, rozvadéci. Fotografie musi byt pojmenovany tak, aby bylo
zfejmé, co dokumentuji

Nameéry z OTDR dodané v elektronické podobé na CD nebo DVD
e naméry z jednotlivych Giseki pred svafenim (minimalné jedno vlakno)

e naméry pri svafovani ODF (1310nm v8echna vldkna) pro SM
e viechny naméry ze zavéreéného méfeni

L5 S
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e o n Technické podrpinky pro pf‘.edé’v.e'mi optickych tras a technické
pozadavky pro instalaci optické infrastruktury E.ON

Vyhodnoceni méfeni piimou metodou 1A

o typy méficich p¥istrojl, sériovd/vyrobni ¢isla
e pro trasy SM
e vyhodnoceni méfeni celkového vlozného utlumu trasy na vinovych délkach 1310/1550 nm
(stanoveni min, max, avg, limit)
e pro trasy MM
e yvyhodnoceni méfeni celkového vlozného tlumu trasy na vinovych délkach 850/1300 nm
(stanoveni min, max, avg, limit)

Vyhodnoceni OTDR provést programem FastReporter2 pomoci $ablony E.ON, vyjimefné se
souhlasem spravce (E.ON Telco) v programu ZDEPESOFT

e typy méficich piistrojl, sériova/vyrobni &isla
e vyhodnoceni poétu a délky optickych tiseki
e pro trasy SM
e vyhodnoceni méfeni celkového vlozného Gtlumu trasy métenim OTDR na vinovych délkach
1310, 1550, 1625 nm (stanoveni min, max, avg, limit)
e vyhodnoceni méfeni mérného Gtlumu kabelovych iseki trasy na vinovych délkach 1310, 1550,
1625 nm (stanoveni min, max, avg, limit)
e vyhodnoceni Gtlumu ve spojkach na vinovych délkach 1310, 1550, 1625 nm (stanoveni min, max,
avg, limit) s rozdélenim na spojky trasové, portalové a rozvadécové
e vyhodnoceni Gtlumu v konektorech (jednostranné) na vinovych délkach 1310, 1550, 1625 nm
(stanoveni min, max, avg, limit)
rozdilovou tabulku hodnot viozného utlumu kazdého svaru na 1550nm a 1310nm
rozdilovou tabulku hodnot vloZného Gtlumu kazdého svaru na 1625nm a 1550nm

e pro trasy MM
e  vyhodnoceni méfeni celkového vliozného tlumu trasy méfenim OTDR na vinovych délkach
850 /1300 (stanoveni min, max, avg, limit)
e  vyhodnoceni Gtlumu ve spojkach na vinovych délkach 850/1300 (stanoveni min, max, avg,
limit) s rozdélenim na spojky trasové a rozvadécové

1.2. Technické parametry optickych vlaken p¥Fi montazi

SM trasy - parametry mohou dosahovat maximalné téchto hodnot:

e mérny utlum vlakna v kabelu na 1310 nm max. 0,36 dB/km

e mérny utlum vlakna v kabelu na 1550 nm max. 0,25 dB/km

e meérny Otlum vlakna v kabelu na 1625 nm max. 0,30 dB/km

e primérny vlozny utlum pevného spoje max. 0,05 dB/svar

e utlum jakéhokoliv svaru nesmi byt vétsi nez max. 0,2dB

e svary vétsinez 0,15 dB max. 2 % celkového poctu
e rozdil hodnot vloZného utlumu kazdého svaru na 1550nm a 1310nm nesmi presahnout 0,03 dB
e rozdil hodnot vlozného Gtlumu kazdého svaru na 1625nm a 1550nm nesmi piesahnout 0,05 dB
e vlozny utlum jednoho optického konektoru max. 0,6dB

e utlum svaru pii vypoétu limitu trasy pro pfimou metodu ve vnitini spojce je 0,08 dB

e (tlum svaru pfi vypoétu limitu trasy pro pfimou metodu ve vnéjsi spojce je 0,05 dB

St 2



e - n Technické podminky pro ptedavani optickych tras a technické

pozadavky pro instalaci optické infrastruktury E.ON

MM trasy - parametry mohou dosahovat maximalné téchto hodnot:

e © © o o o

e mérny utlum vlakna 50/125 na 850 nm max. 2,7dB/km

e mérny utlum vldkna 50/125 na 1300 nm max. 1,0 dB/km

e mérny utlum vldkna 62,5/125 na 850 nm max. 3,2 dB/km

e mérny Utlum vlakna 62,5/125 na 1300 nm max. 1,1 dB/km

e utlum jakéhokoliv svaru nesmi byt vétsi nez max. 0,2dB

e vlozny utlum jednoho optického konektoru max. 1,2dB

e Utlum odrazu konektoru min. 35dB

e Utlum svaru pfi vypoétu limitu trasy pro piimou metodu ve vnitini spojce je 0,2 dB
e utlum svéru pfi vypoétu limitu trasy pro ptimou metodu ve vnéjsi spojce je 0,2 dB

. Pozadavky na materidl a vystavbu optickvch tras

2.1. Material:

konektory, prichodky, pigtaily a patchcordy od firmy SQS vladknova optika s.r.o., typ konektoru
s vicevrstvou Diamond feruli, typ vlakna OFS AllWave FLEX dle normy G.657.a.

pro systém rozvadééi LISA NGR je mozno pouzit konektory, prichodky, pigtaily a patchcordy Bel Stewart
s.r.o. typ vlakna OFS AllWave FLEX dle normy G.657.a

ODF budou pouzivany vyklopné nebo vysuvné (Optokon, OFS)

priichodky SM E2000/APC, nebo MM SC/PC budou v panelu ODF vZdy uchyceny Sroubky.

na konektorech z vnitini strany ODF budou nesnimatelné navlacky s nati$ténymi Cisly poradi vldken

v ODF oznadit kazety ¢isly vlaken a pofadi trubicek

na kabelech vedoucich k ODF budou $titky oznaCujici smér trasy kabelu

v SM optickych kabelech a mirokabelech musi byt pouzita jednovidova vlakna typu G.657.a, pokud se
jedna o zemni trasu musi opticky kabel obsahovat vytycovaci prvek.

minitrubi¢ky HDPE - tlustosténna 10x2,0 mm pro pfimé poloZeni do zemé: pro singlemodové mikrokabely
pouzit - 2x riZzovy pruh + 2x prisvitny pruh a pro multimodové kabely 2x modry pruh + 2x priisvitny pruh

2.2. Rezervy:

Pozadujeme dostate¢nou rezervu KZL a samonosnych kabeli v mistech spojkovacich krabic na stozarech
vedeni tak, aby pfi svéSeni bylo mozno manipulovat se spojkovaci krabici do vzdalenosti minimaln€ 5 m od
paty stozaru (provadéni servisnich zdsahil v auté i za nepfiznivych klimatickych podminek).

V blizkosti ODF ponechat manipulaéni rezervu o délce min. 10 m.

V objektech dale umistit rezervu:
min. 30 m u stani¢nich kabell (které jsou naspojkovany na KZL nebo samonos)
min. 50 m u kabelii zemnich

Celkova délka optického staniéniho kabelu musi byt takova, aby bylo moZné Wplné (oboustranne)
vyhodnoceni prvnich (portalovych) spojek.

Na v8ech rezervach umistit Stitky s popisem sméru (trasy) kabelu a délkou rezervy.

Str. 3
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e - n Technické podminky pro pffedaiv:%ini optickych tras a technické
pozadavky pro instalaci optické infrastruktury E.ON

2.3. Trasa kabelu:

e  HDPE trubky - minimalni pramér 40/33 mm pkipadné 50/42 mm Cervend, modra barva, s popisem E.ON.
Trubky, které jsou uloZeny volné ve venkovnich prostorach, musi byt UV stabilni, nebo ochranény proti
slunednimu UV zafeni. Trubky uloZené v hlubinnych kolektorech, musi byt v nehoflavém provedeni.

kabel (HDPE) opatfit na viditelnych mistech Stitkem s popisem sméru

optické spojky, spojky na HDPE trubkich a kabelové komory (ROMOLDY) uloZzené v zemi budou
oznaceny vyty¢ovacimi MARKERY typu 3M EMS 1422-XR/iD Ball Marker Power Red Color.

Ve spojkovacich krabicich a ROMOLDECH oznacit kabely popisem sméru.

Zemni kabel musi obsahovat vytyCovaci prvek (minimalné jeden Cu par).

G

Al
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Ing. Paveygilling

Chief Operations Officer

E.ON Telco, s.r.o.
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Uginné od 1.8.2018
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Oblast vychod:

Zdenék Vesely tel. +420545142941  email: zdenek.vesely(@eon.cz
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V5522 - vyména vedeni (Moravské Budéjovice - Tel¢€)
28.4.2017

ZAPIS Z KONZULTACE

Pritomni: podle prezencni listiny

Hlavnim bodem programu zavérecné konzultace k dokumentaci pro realizaci stavby ,,V5522 -
vyména vedeni (Moravské Budé&jovice - Tel¢)“ je odsouhlaseni jejiho obsahu co do
kompletnosti a technického feseni.

1. Obsah projektu pro realizaci:

Celkova situace

SO 01: Vedeni 110 kV venkovni
SO 26: Stani¢ni opticky kabel
SO 49: Demontaze

Projekt organizace vystavby
Doklady

SO 01: Vedeni 110 kV venkovni

Technicka zprava

Situace — uzivatelé pozemki
Katastralni mapa

Podélny profil

Ptehledny soupis

Rozpis materialu

Rozpis materialu KZL
Vykresy izolatorovych zavesh a upevnéni zemn. lan
Montazni tabulky

Schéma sledu fazi

Tlumice vibraci

Soufadnice

Uzemnéni stozari

Soupis bubnt

Soupis stozari

Soupis zakladt

Parametry vedeni
Konstrukéni vykresy stozart
Tabulky — oznaceni stozart
Vykaz — vymér

SO 26: Stani¢ni opticky kabel

Technické zprava R Tel¢
Vykaz vymér

SO 49 — Demontaze

Technické zprava
Situace - demontaze



Ptehledny soupis — demontadze

Vykaz — vymér

Projekt organizace vystavby

Technické zprava POV

Situace s vyznacenim piijezdovych cest

Harmonogram vystavby
Ktizované vedeni

Normy

Rekonstrukce 110 kV  vedeni bude vypracovana dle CSN 50341-1, Narodnich
normativnich aspektii (NNA) CSN 50341-3-19 a souvisicich norem a ptedpist

Rozsah rekonstrukce
Dokumentace rekonstrukce
SO 01 - montaz:

e namistech plivodnich s

110 kV vedeni fesi:

tozar vystavbu novych 2x110 kV stozart €. 26 — 206

e montdz vodiclt 1 x 3 x 243-AL1/39-ST1A v tseku p.b.¢. 26 - portal Tel¢
e montaz vodiclu 1 x 3 x 184-AL1/30-ST1Av tseku p.b.¢. 25 — p.b.c. 26

e montdz kombinovaného zemniciho lana v iseku portal p.b.c. 25 - portal Tel¢

e ochranu nosnych a pomocnych nosnych izolatorovych zavési pied biologickym

znefisténim

SO 49 - demontaz:

. stozart €. 26 az 224 1x110 kV typu ,,Sedlak

° zakladu stozaru, které

budou demontovany kompletné

o vodict 185 AlFe 6 mezi stozarem €. 26 a portalem Tr Tel¢

. izolatorovych zavésh na stozarech €. 26 az portal Tr Tel¢ vCetné

Koncové body rekonstrukce:

Stozar €. 25 -

Stozar €. 26 -

Tr Tel¢ —

na stozaru budou pfipojeny nové vodice 184-AL1/30-ST1A.
Propojeni novych vodi¢i 184-AL1/30-ST1A s pavodnimi
185 AlFe 6 v preponkach budou pomoci 3 ks proudovych
svorek rozebiratelnych typ 167 617.

na stozaru budou piipojeny nové vodi¢e 184-AL1/30-ST1A a
243-AL1/39-ST1A. Propojeni novych vodict 184-AL1/30-
ST1A a 243-AL1/39-ST1A v pteponkach budou pomoci 3 ks
proudovych svorek rozebiratelnych typ 167 619. Stozar bude
natoCen tak aby vyhovoval budoucimu propojeni s vedenim
V5523

Dvojité kotevni zaveésy budou uchyceny jednobodové pomoci
tfmenu orientovaného horizontdlné. Vodi¢ 243-AL1/39-
ST1A bude pokracovat ptes kotevni svorku klinovou, novou
nosnou svorku vykyvnou a bude ukoncen v nové pfistrojové
svorce.

Kombinované zemnici lano bude uchyceno na levou Spici
portalu pomoci tfmene (orientace vertikaln€) a ukonceno



bude ve spojovaci krabici. KZL bude propojené s konstrukci
pomoci zemniciho mistku.

4. Technické parametry vedeni

Délka rekonstruované casti 110 kV vedeni: 39,219 km
Pocet systémii: 1
Proudova soustava: stiidava, trojfazova
Jmenovité napéti: 110 kV
Fazové napéti: 63,5 kV
Typ stozart: 2x 110 kV ,,Soudek*
stoz.¢. 176, 199, 200 -horizontalni
Namrazova oblast: I3 p.b.c. 165 - 177 a p.b.C. 190 - portal
R Tel¢
IS p.b.c.26-69, 112131, 160 — 165
a 178 —-190

I8 p.b.c.69-76,92-112a131-160
112 p.b.6. 76 - 112

V¢étrova oblast: 2 - Viean,0= 25,0 m/s
Nadmotska vyska : H<700 m

Uroveti spolehlivosti: 1

Kategorie terénu: II

Oblast znecisténi: Z-11

Vodice a zemnici lano

Typ vodicu: 243-AL1/39-ST1A - s mazanou dusi
(p.b.C. 26 — portal TR Tel¢)

184-AL1/30-ST1A (p.b.&. 25 — p.b.g. 26)

Kombinované zemnici lano

Typ KZL ASLH-D(S)bb 2 x 24 SMF G.657.A1
(AL4 / A20SA 74/42 - 10,5)

Izolatorové zavésy
Na vedeni budou pouzity zavésy s tyCovymi izolatory LG 60/22/1200.

Izolatory jsou chranény ochrannymi armaturami, které¢ jsou vyrobky fy ELBA, a.s.
Kremnica.

Uchyceni zavést je:

- na projektovanych stozarech jednobodové pomoci zdvésnych kloubti

- naportalu R Tel¢ jednobodové pomoci tfmene orientovaného horizontalné

- pomocné zavesy jednobodové pomoci zavésného kloubu

Pteponky

Vodi¢e budou v pieponkach na stozdrech spojeny pomoci proudovych svorek
lisovanych typ 165 622, krom¢ stozart €. 25, 26 a 206, kde bude rozebiratelny spoj



pomoci proudovych svorek rozebiratelnych. Stozar €. 25 typu 167 617, ¢. 26 typu
167 619 a ¢. 206 typu 167 625.

V pieponkdch budou pouzité 3 ks proudovych svorek rozebiratelnych resp. 1 ks
proudové svorky lisované.
Armatury

Armatury pouzité pro izolatorové zavésy a upevnéni zemniciho lana jsou od firmy
ELBA Kremnica Nosné svorky s ochrannou spirdlou, kotevni svorky klinové a vétSina
armatur pro kombinované zemnici lano od firmy RIBE

Tlumice vibraci

Na lanech budou pouzity tlumice vibraci s upeviiovaci spirdlou firmy RIBE typ:

- lano 184-AL1/30-ST1A B 161001A01
- lano 243-AL1/39-ST1A B 161002A02
- KZL kotevni stozar B 853002A02

nosny stozar B 853002A06

Ochrana izolatorovych zavésu

Nosné izolatorové zaveésy budou chranény pied biologickym znecisténim ochrannymi
ty¢emi typu 521 601, které zabranuji dosednuti ptactva na konzoli stozaru.

Stozary

Jako nosn¢ konstrukce této stavby — p.b €. 26 - 206 budou pouZity stozary podle
»lypizacni smérnice stozarti 2x110 kV konfigurace Soudek pro sit¢ 110 kV CEZ
Distribuce a.s. a E.ON Distribuce a.s. dle CSN EN 50341-1 a CSN EN 50341-3-19 a

to jak pro vodice 243-AL1/39-ST1A, tak i pro vodi¢e 362- AL1/59-ST1A a 434-
AL1/56-ST1A*, vyvinuté organizaci EGEM s.r.o0.

V misté podkitizovani VVN vedeni budou pouzity horizontélni stozary dle smérnice
E.ON pro vodice 434- AL1/56-ST1A (P45, P26).

- pozadavky projektové specifikace pro navrh stozart

Pro staticko-konstrukéni navrh jednotlivych typd byli z celkového poctu nosnych
stozarti vybrany jejich reprezentanty pro kazdy vyskovy typ a namrazovou oblast,
pficemz jako kritérium slouzili nejneptiznivéjsi statické podminky pro kazdy typ.
Statické posouzeni vystuznych stozarti bylo vykonano ve vSech podpérnych bodech,
kde se vystuzné stozary vyskytuji. Po vyhodnoceni navrhovych podminek vybranych
podpérnych bodi byli jednotlivé typové rady stozarii navrzeny na vSechny zatézovaci
podminky, které doporuéuje platna norma CSN EN 50 341, pti¢emz byli respektovany
konkrétni pozadavky projektové specifikace:

Uroveti spolehlivosti: 1
Kategorie terénu: II
Vétrova oblast: 2 (VrR=25m/s)
Néamrazova oblast: N1
Nadmoftska vyska: H<700 m
Diléi soucinitele zatizeni: ~ Extrémni vitr: 1.00

Mirny vitr: 1.00

Extrémni namraza: 1.00



Redukovana namraza: 1.00

Montazni stavy: 1.50
Cinitel kombinace pro ZS 3 : Lana: 0.25
Stozar: 0.50
Izolétor: 0.50
Redukeni €initel ndmrazy pro ZS 2b: k2b=0.50
ZS 2c: kl =0.35
k2 =0.70
ZS 2d: k3 =0.35
k4 =0.35
Z8S Sa: k5a=0.37
ZS 5b: k5b=0.37
Uvazovat ZS 2b - pticny ohyb: ne
Uvazovat ZS 2¢ — podélny ohyb: ano
Uvazovat ZS 2d - krouceni: ne
Uvazovat ZS 5a - pretrZeni lana: ano
Zakladni naméhani:
KZL ASLH-AL4/A20SA 74/42 243-AL1/39-ST1A
o 62 MPa — I3 45 MPa - 13
. 35 MPa-1I5 25 MPa—1I5
. 21 MPa—18 15 MPa — 18
. 14 MPa —112 10 MPa —112

Vystup na stozar

Vystup na stozar umoziuji stupadla zacinajici 2,5 m nad terénem resp. febiik dle
typiza¢ni smérnice E.ON Ceska republika s.r.o. bod 2.1.7. Organizace provadgjici
vystavbu a udrzbu 110 kV vedeni musi mit vypracovan vlastni technologicky
postup bezpecného vystupu svych pracovniki na stozar.

Uzemnéni

Ve vsech stykovych piilozkach ve vySce cca 1 m nad terénem jsou pro montaz
uzemnéni vyvrtané dva otvory @ 11.5 mm v osové vzdalenosti 40 mm. Kazdy
uzemnovaci pasek je pfichycen o konstrukci stozaru dvéma Srouby M10. Spoj
obsahuje Sroub, matici, podlozku rovnu apodlozku pruzni. V misté ptechodu
pasku do zemé¢ bude pasek chranén manzetou. Podle naméfenych hodnot
rezistivity ptudy v mistech osazeni stozari a vypoctu budou pouzity strojené
zemnicCe - jeden pasek FeZn 30x4 pro hloubkové obvodové uzemnéni, v piipadé
potieby bude pfidano ptidavné paprskové uzemnéni. Uzemnéni bude provedeno
na 2 bodech. Soucésti uzemnéni bude stitek, ktery se zohledni i v materialu.

Oznaceni stozari

Vystrazné znaceni stozari:

Stozary budou vybaveny dvéma bezpecnostnimi tabulkami. Jednou
kombinovanou bezpecnostni tabulkou prodlouzenou vykres 10STO07 obsahujici
Cislo stozaru a c¢islo vedeni V 5522 umisténou tak, aby byla cCitelnd od stozéaru
s niz§im pofadovym ¢islem. Druhd bezpecnostni tabulka vykres 11ST35 bude
umisténa z té strany stozart, ze které se predpoklada nejpravdépodobnéjsi pristup
(smérem k nejblizsi komunikaci). Tabulky se upevni ve vysce cca 1,8 m.

Oznaceni sledu fazi



S.

Tabulky oznaceni sledu fazi budou namontovany na stozarech ¢. 26 a 206
Uspotadani fazovych vodic¢ii na stozarech

Stozar "Soudek": dva vodice stiednich konzolach, tfeti vodi¢ na spodni konzole.
Horizontalni stozar: dva vodice na krajich, tfeti vodi¢ pfi diiku

Zéaklady

Vsechny stozary budou zaloZeny na monolitickém zékladu z prostého betonu tfidy
C20/25. Na vrsek zakladi pouzit piisadou XYPEX Admix C1000 (NF) a KARI
sit¢. XYPEX je mozné nahradit betonem se specifikaci XF3 (C25/30, C30/37)
CSN EN 206-1. Vsechny rohové uhelniky nosnich stozaru maji tedy jedno
samostatné zakladové téleso ve tvaru obraceného hiibu. Zaklady jsou stupiiové.
Horni stupeni vy¢niva nad terénem 40 cm a je ukoncen stiiSkou, vysokou 15 cm
z diivodu dobrého odtékani srazkové vody. Rozméry horniho a dolniho stupné
jsou ruzné a zavisi od typu stozaru a geologickych podminek. Hloubka zaloZeni je
2,05 m az 3 m, z ¢eho je 10 cm podkladovy beton.

Styk ocele rohovych thelnikli a horniho stupné zakladu je potiebné chranit 1 x
natérem SIKAGARD 551S — ELASTIC PRIMER a néasledné¢ 2 x piipravkem
SIKAGARD 550W — ELASTIC na min. $itku 0,1 m okolo rohovych uhelniki

Pozadavky provozovatele
Dozbrojeni druhého potahu bude v samostatném stavebnim objektu.

Budou instalovany snimace namrazy, na kterych p.b. Ing. Kozdk jesté uptfesni a doda
potiebné vykresy do dokumentace.

Harmonogram
Ptedpokladané doba vystavby je
InZenyrska ¢innost

Budou se uzavirat SBVB na vSechny podpérné body.

Zapsal: Ing. Mareckova



